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Abstract of DE1 9650861 

A safety device (1A) to protect dishwashers etc. against overflowing features a valve housing (2A) 
consisting of: (i) an entry for the connection to a liquid supply; (ii) an outlet for the connection to a pipe line 
(18A) for supplying the liquid to an electric household appliance; and (iii) a main space consisting of a 
connecting pipe (3A). At least one closing device (4A) is fastened on the mount site and controlled 
electrically to effect the closing of the pipe (3A). The valve housing <2A) and the fastening device (4A) are 
encased by a casing mode of thermoplastics. The casing is sprayed on the housing (2A) and the closing 
device directly. 
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(§J) Sicherheitsvorrichtung gegen Oberschwemmung fur Maschinen zum Waschen 

(57) Die Erfindung betrifft eine Sicherheitsvorrichtung gegen 
Oberschwemmung, die zwischen einer Wasserversorgungs- 
vorrichtung und einem Elektro-Haushaltsgerat einfugbar ist. 
Diese Vorrichtung weist ein Ventilgehause auf, bestehend 
aus einer WasserzufluSleitung, einer Wasserabflufcleitung, 
einem Kanal fur die Verbindung zwischen besagten ZufluS- 
und AbfluSleitungen und einem Sitz fur die Aufnahme eines 
Oder mehrerer elektromagnetischer Vorrichtungen fur das 
VerschlieSen des Kanals. Die Erfindung wird dadurch ge r 
kennzeichnet, daS das Ventilgehause und die elektromagne- 
tischen VerschluSvorrichtungen von einer Schicht aus ther- 
moplastischem Material uberzogen sind, die in einem einzi- 
gen Stuck gefertigt ist und direkt auf das Ventilgehause und 
die elektrornagnetischen Verschlu&vorrichtungen aufge- 
spritzt wird. 
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DE 196 

1 

Beschreibung 

Die yorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Si- 
cherheitsvorrichtung gegen Oberschwemmung fur ein 
Elektro-Haushaltsgerat, insbesondere fur eine SpQlma- 
schine. 

Es ist bekannt, daB im Bereich von Maschinen zum 
Waschen generell das Risiko einer Oberschwemmung 
der Raume infolge einer unvorhergesehenen Undichtig- 
keit des Zufuhr- oder des Ableitsystems der Waschflus- 
sigkeit besteht Die Ursachen fur solche unvorhergese- 
hene Undichtigkeiten konnen z. B. durch Storungen der 
Vorrichtungen im Inneren der Maschine (Elektroventil 
oder Druckwachter der Zufuhr) oder durch Bruche der 
Zufuhr- und Ableitrohre fur die Waschflussigkeit her- 
vorgerufen werden. 

Fur diesen Zweck sind Vorrichtungen gegen Ober- 
schwemmung bekannt, die eine nahezu kontinuierliche 
Kontrolle von eventuellen Undichtigkeiten vornehmen. 

Im allgemeinen sehen diese Vorrichtungen ein oder 
mehrere Elektroventile vor, die am Anfang einer Was- 
serzufuhrleitung angeordnet sind, und einen geeigneten 
Sensor (ein Schwimmer oder ein wasserloser 
Schwamm) aufweisen, der in einem Wasserauffangbek- 
ken positioniert ist, welches unterhalb des Wasserbek- 
kens der Maschine vorgesehen ist Im Falle, daB die 
Vorrichtungen im Inneren der Maschine Fehlf unktionen 
aufweisen, flieBt das Wasser in dieses Auffangbecken 
und veranlaBt den Sensor daraufhin, einen elektrischen 
Unterbrecher zu betatigen, der dem genannten Elektro- 
ventil ein geeignetes elektrisches Signal zufuhrt, damit 
dieses schlieBt. 

Es sind auch Vorrichtungen der genannten Art be- 
kannt, die ein AuBenrohr vorsehen, das die Wasserzu- 
fuhrleitung umschlieBt. Im Falle, daB die Wasserzufuhr- 
leitung Bruche oder Risse aufweist, ermoglicht das Au- 
Benrohr, daB die aus der Zufuhrleitung austretende 
Fliissigkeit in das Auffangbecken geleitet wird, welche 
ansonsten eine Oberschwemmung hervorrufen wurde, 
wodurch das SchlieBen des Sicherheitsventils eingelei- 
tet wird. 

Vorrichtungen der bekannten Art weisen einige Pro- 
bleme auf, die im Verlauf der vorliegenden Beschrei- 
bung groBtenteils erlautert werden und die gegen einen 
Einsatz dieser Vorrichtungen sprechen, weil die Vor- 
richtungen der bekannten Art — aufgrund der momen- 
tanen Ausfuhrungsart — einen gewissen Nachteil be- 
zuglich der Unterbringung des oder der Elektroventile 
aufweisen und mit hohen Kosten verbunden sind . . 

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es, oben genannte 
Probleme der Vorrichtungen der bekannten Art zu Id- 
sen und eine Sicherheitsvorrichtung gegen Ober- 
schwemmung aufzuzeigen, die, verglichen mit den be- 
kannten Vorrichtungen, niedrigere Kosten und kleinere 
Abmessungen aufweist 

Diese Ziele werden gemaB der vorliegenden Erfin- 
dung durch eine Sicherheitsvorrichtung gegen Ober- 
schwemmung und durch eine entsprechende Herstel- 
lungsmethode erreicht, die die Merkmale der anliegen- 
den Anspriiche aufweisen. 

Die Merkmale und die Vorteile der vorliegenden Er- 
findung gehen klar aus der nachfolgenden detaillierten 
Beschreibung und aus den beigefugten Zeichnungen 
hervor, die als erlauterndes und nicht als einschranken- 
des Beispiel aufgezeigt werden. 

In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine Sicherheitsvorrichtung 
gegen Oberschwemmung der bekannten Art; 
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Fig, 2 einen Langsschnitt durch die Vorrichtung ge- 
maB Fig. 1 entlang der Linie C-C; 

Fig. 3 eine Draufsicht auf eine Sicherheitsvorrichtung 
gegen Oberschwemmung gemaB der vorliegenden Er- 
5 findung; 

Fig. 4 einen Langsschnitt durch die Vorrichtung ge- 
maB Fig. 3 entlang der Linie A-A; 

Fig. 5 ein bestimmtes Teil von Fig. 4; 

Fig. 6 eine VergroBerung eines Teils von Fig. 4; 
io Fig. 7 einen Langsschnitt durch eine Sicherheitsvor- 
richtung gegen Oberschwemmung gemaB der vorlie- 
genden Erfindung in einer ersten Ausfuhrungsform; 

Fig. 8 eine VergroBerung eines Teils von Fig. 7; 

Fig. 9 einen Langsschnitt durch eine Sicherheitsvor- 
15 richtung gegen Oberschwemmung gemaB der vorlie- 
genden Erfindung in einer zweiten Ausfuhrungsform; 
und 

Fig. 10 eine VergroBerung eines Teils von Fig. 9. 

In den Fig. 1 und 2 ist eine Sicherheitsvorrichtung 
20 gegen Oberschwemmung der bekannten Art in ihrer 
Gesamtheit mit 1 bezeichnet 

Das Ventilgehause, bestehend aus thermoplastischem 
Material, ist mit 2 angegeben und weist eine DurchlaB- 
leitung 3 auf, durch welche das Wasser einer Maschine 
25 zum Waschen zugefuhrt wird. In diese Leitung 3 sind 
zwei Elektroventile 4 und 5 in Reihe geschaltet 

Die Elektroventile 4 und 5 sind von der bekannter Art 
und Funktionsweise (bezuglich einer detaillierten Be- 
schreibung dieser Art von Elektroventilen wird z. B. auf 
30 die itaiienische Patentanmeldung Nr. AL92A000003, an- 
gemeidet von derselben Anmelderin, hingewiesen). 

Hier ist es ausreichend anzugeben, daB jedes Elektro- 
ventil einen Elektromagneten aufweist, der eine Induk- 
tionswicklung bzw. eine Spule 6 enthalt, bestehend aus 
35 einem elektrisch leitenden Draht, der auf einen Spulen- 
korper 7 gewickelt ist, und mit einem Magnetjoch 8 
versehen ist Die Enden der Induktionswicklung sind 
elektrisch iiber zwei Anschlusse mit einem Stromzufuh- 
rungskabel verbunden, die in Fig. 1 nicht angegeben 
40 sind (in den beiliegenden Zeichnungen wurden — zur 
Vereinfachung der Darsteilung — die Bezugsziffern der 
Best and teile der beiden Elektroventile nur in einem von 
beiden eingezeichnet). 

Mit der Bezugsziffer 9 ist die VerschluBeinrichtung in 
45 ihrer Gesamtheit angegeben, die mittels eines bewegli- 
chen Ankers oder Kerns 10 in Bewegung gesetzt wird, 
der sich in einem Gehause 11 befindet Das Gehause 11 
weist ein Gewindeteil auf, das in ein offenes Gewinde, 
das in das Ventilgehause 2 eingebracht ist, einge- 
50 schraubt wird 

Wenn der Elektromagnet 6—8 dicht iiber die elektri- 
schen Anschlusse gespeist wird, wird die VerschluBvor- 
richtung 9, durch den beweglichen Kern 10, von einer 
Feder 12 in einer Ruhestellung gehalten, die den Durch- 
55 fluB der Flussigkeit in die Leitung 3 nicht zulaBt Im 
Falle, daB der Elektromagnet 6—8 gespeist wird, wird 
dagegen der Kern 10 veranlaBt sich so zu verschieben, 
daB er die Gegenkraft der Feder 12 aufnimmt In diesem 
Fall kann die Vorrichtung 9, unter dem Druck der Flus- 
60 sigkeit stehend, eine Arbeitsstellung einnehmen, die das 
DurchflieBen des Flussigkeitsflusses in der Leitung 3 
zulaBt 

Der Elektromagnet 6— 8 ist umschlossen von einem 
schQtzenden Oberzug 13, der durch Aufspritzen eines 
65 thermoplastischen Materials aufgebracht und in das Ge- 
hause 1 1 eingebracht ist 

Im oberen Bereich des Ventilgehauses 2 ist eine 
Oberwurfmutter 14 angebracht, um die Vorrichtung 1 
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mit entsprechender Dichtung 15 an einen Wasserhahn 
anschlieBen zu konnen. Im oberen Bereich der Leitung 
3, stromaufwarts zu den Elektroventilen 4 und 5, sind ein 
Filter 16 und ein DurchlaBregler 17 vorgesehen. 

Im Obereinstimmung zum Ausgang der Leitung 3 ist 
ein Gummischlauch 18 vorgesehen, der auf das &uBere 
Ende des Ventilgehauses 2 aufgepfropft und auf diesem 
mit einem gefalzten Metallring 19 gesichert ist 

Mit 20 ist ein auflerer gefalteter Schlauch bezeichnet, 
der den Schlauch 18 umschlieBt und die Aufgabe hat, im 
Falle, daB der Schlauch 18 briichig ist, das auslaufende 
Wasser aufzunehmen. Weiterhin umschlieBt das Rohr 
20 ein elektrisches Kabel 21, dessen Leitungen an den 
bereits erwahnten Anschlflssen der Elektroventile 4 und 

5 angeschlossen sind. 

Mit 22'-22" ist eine Umhullung der Elektromagneten 
6—8 bezeichnet, mit 23 ist ein auBerer Schutzmantel 
angegeben, der das Ventilgehause 2 umschlieBt und 
auch die Aufgabe hat, den Faltschlauch 20 zu fixieren. 
Der Schutzmantel 23 garantiert nicht nur einen mecha- 
nischen Schutz, sondern er stellt auch eine &sthetisch zu 
den Haushaltsgeraten passende Umhullung dar. Das un- 
tere Ende der Vorrichtung 1 und seine gesamte Funk- 
tionsweise sind an sich bekannt und werden deshalb hier 
nicht beschrieben. 

Die Umhullung der Elektromagneten 6—8 wird fur 
gewohnlich hergestellt, jndem Harz 22' in einen Behai- 
ter 22" aus gespritztem Kunststoff gegossen wird 

Die Hersteilung dieser Umhullung 22 , -22" ist sehr 
kostspielig, da zuerst der Behalter 22" teilweise ge- 
spritzt, dann auf die Elektromagneten 6—8 aufgestulpt 
und anschlieBend mit Harz 22' ausgefullt werden muB. 

Im allgemeinen ist das verwendete Harz 22' weitaus 
teurer als thermoplastisches Material und bendtigt rela- 
tiv lange Aushartzeiten; dies beeintrachtigt die Zweck- 
maBigkeit und die Handhabung des Teils. 

Der Schutzmantel 23 wird auch aus zwei Halbschaien 
gebildet, die oft unterschiedlich sind und die im Spritz- 
guB aus zum Teil thermoplastischem Material herge- 
stellt und anschlieBend mittels Schrauben (sichtbar in 
24) miteinander verbunden werden, wenn das Ventilge- 
hause 2 und die an diesem angeschlossenen Elemente 

eingelegt sind. 

Wie man feststellen kann, ist der Schutzmantel 23, der 
bei den bekannten Sicherheitsvorrichtungen gegen 
Oberschwemmung verwendet wird, im allgemeinen 
sehr voluminos und nimmt folglich viel Platz in An- 
spruch. Dies ist z. B. beim Einsatz der Vorrichtungen 
gegen Oberschwemmungen in Einbaukuchen hinder- 
lich, bei denen die Haushaltsgerate so eingebaut wer- 
den, daB sie wenig Platz brauchen. AuBerdem setzt der 
Mantel 23 Montagearbeiten voraus, die die Kosten der 
Vorrichtung weiter erhohen. 

Aus dem vorher beschriebenen geht klar hervor, war- 
urn das Oberzugssystem und das Schutzsystem der 
Elektromagneten der Vorrichtungen gegen Ober- 
schwemmung bekannter Art viel Platz in Anspruch neh- 
men und teuer bei der Hersteilung sind, mit den sich 
daraus ergebenden Auswirkungen auf den Preis des 
Endprodukts. 

Wie gesagt, liegt der vorliegenden Erfindung die Auf- 
gabe zugrunde, oben genannte Nachteile zu vermeiden, 
indem sie eine Sicherheitsvorrichtung gegen Ober- 
schwemmung mit kleineren Abmessungen angibt, die 
durch niedrigere Kosten realisiert werden kann und die 
trotzdem die gewunschten Ssthetischen Anforderungen 
und die Anforderungen an die elektrische Isolierung 
und an die Isolierung gegen Feuchtigkeit garantiert 



GemaB der Erfindung wird dies erreicht, indem die 
kostspieligen und viel Platz benotigenden Elemente 22', 
22" und 23 bekannter Art durch eine einzige Schicht aus 
thermoplastischem Material ersetzt werden, das direkt 
5 auf das Ventilgehause, an dem vorher die Elektroventile 
befestigt wurden, aufgespritzt wird 

Zu diesem Zweck wird in den Fig. 3, 4, 5 und 6 eine 
Sicherheitsvorrichtung gegen Oberschwemmung dar- 
gestellt, die nach der Lehre der vorliegenden Erfindung 

io realisiert ist 

In alien Figuren werden dieselben Ziffern fur die Be- 
zeichnung technisch aquivalenter Elemente benutzt mit 
Erganzung durch die Buchstaben A, B, und Q respektive 
fQr die Ausfuhrungen, die in den Fig. 3— 6, 7— 8, 9— 10 

15 dargestellt sind (auch in den Figuren, die die vorliegende 
Erfindung darstellen, sind die Bezugsziffem der Be- 
standteile der beiden Elektroventile nur auf eines der 
beiden ubertragen worden). 
Wie aus den Fig. 4 und 6 ersichtlich, besteht die Si- 

20 cherheitsvorrichtung 1A gegen Oberschwemmung aus 
einem Ventilgehause 2A, auf dem zwei Elektroventile 
4A und 5A montiert sind Die Grundausfuhrung des 
Gehauses 2A und der Elektroventile 4A und 5A ist 
grundlegend ahnlich der in bezug auf die Fig. 1 und 2 

25 beschriebenen. Man soilte aber festhalten, daB in den 
Figuren, die die vorliegende Erfindung darstellen, die 
Elektromagneten im Vergleich zu denen in Fig. 2 ura 
90° gedreht sind: dies zu dem Zweck, urn die Breite der 
Vorrichtung, also ihren seitlichen Raumbedarf zu redu- 

30 zieren. 

Wie ersichtlich ist, besteht der grundlegende Unter- 
schied der Vorrichtung gemaB der bekannten Art in der 
Tatsache, daB die Elektromagneten 6A— 8A direkt von 
einem Schutz- und Isolierkorper 30 aus thermoplasti- 

35 schen Material umgeben sind, welcher auch mindestens 
teilweise das Gehause 2A uberzieht 

Auf diese Art und Weise wird der Einsatz der Elemen- 
te 22', 22" und 23 der bekannten Art vermieden. 

Im Fall der vorliegenden Erfindung ist das Gehause 

40 2A an den Ober- und Unterseiten mit entsprechenden 
Fixierelementen in Form von Ansatzen 31 und 32, wie 
aus Fig. 6 ersichtlich, versehen. Diese Ansatze 31 und 32 
haben die Aufgabe, einen guten Falz des thermoplasti- 
schen Materials zu garantieren, das den Korper 30 bil- 

45 det, der auf das Gehause 2A und auf die Elektromagne- 
ten aufgespritzt wird 

Die gezahnte Form der Befestigungselemente 31 und 
32, die die Beruhrungsoberflache mit dem thermoplasti- 
schen Material vergroBert, hat auBerdem die wichtige 

50 Aufgabe, zusammen mit dem Korper 30, einen wellen- 
formigen Weg gegen die Feuchtigkeit zu definieren, die 
moglicherweise zu den Elektromagneten durchdringen 
konnte. Somit haben die Elemente 31 und 32, kombiniert 
mit dem Korper 30, auch die wichtige Funktion, eine 

55 perfekte Dichtigkeit gegen das Eindringen von Wasser 
und Feuchtigkeit zu garantieren, von auBen in Richtung 
der elektrischen Kontakte hin, ohne den Gebrauch von 
besonderen Versiegelungsmaterialien. 

Um die Dichtigkeit fur die Aufgaben der Erfindung 

60 weiter zu verbessern, wird der Korper 30 vorzugsweise 
aus thermoplastischem Material hergestellt, welches 
sich wahrend der Aushartephase leicht zusammenzieht, 
die dem Aufspritzen (von z. B. Polypropylen) folgt 
In der in Fig. 4 dargestellten Ausfuhrungsform ist der 

65 innere Schlauch 18A an dem unteren Ende des Ventilge- 
hauses 2A mit einem gefalzten Metallelement 19A befe- 
stigt Der auBere gefaltete Schlauch 20A wird dagegen 
am aufgespritzten Gehause 30 mittels eines hohlen Zy- 
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linderkorpers 33 befestigt Dieses Element 33, ersicht- 
lich aus Fig* 5, besteht aus zwei Halbschalen aus aufge- 
spritztem thermoplastischen Material, die sich rastend 
verbinden. 

Wie ersichtlich, weist das Element 33 auf den Fait- 
schlauch 20A greifende Zahne und Haken 35 auf, die 
sich mit den entsprechenden Sitzen 36, die aus dem 
aufgespritzten Korper 30 herausgearbeitet sind, verbin- 
den. Wie aus Fig. 4 ersichtlich ist, uberzieht das aufge- 
spritzte thermoplastische Material, das den Korper 30 
bildet, auBer dem Ventilgehause 2A und den Elektroma- 
gneten 6A— 8A auch das elektrische Kabel 21 A und die 
Versorgungsleitungen der Elektroventile, die mit 37 be- 
zeichnet sind, wodurch sie elektrisch isoliert sind. Wie 
ersichtlich, verlaufen die AnschluBenden 37 aufgrund 
der im Vergleich zur bekannten Positionierung gedreh- 
ten Position der Elektromagneten entgegengesetzt 
Dieser Kunstgriff fiihrt, wie man auch aus dem Ver- 
gleich von Fig. 1 mit Fig. 3 entnehmen kann, zu einer 
Reduzierung der seitlichen Abmessungen der Vorrich- 
tung. 

Die Tatsache, daB das Oberzugsmaterial der Offnung 
21 A fiir gewohnlich elastisch ist, erweist sich als vorteil- 
haft, da die leichte Kompression dieses Oberzugs, die 
sich wahrend des Aufspritzvorganges des thermoplasti- 
schen Materials 30 ergibt, zu einer optimalen Verbin- 
dung der zwei Teile fiihrt und somit spateres Eindringen 
von Feuchtigkeit verhindert 

Aus dem vorher Beschriebenen und aus den Zeich- 
nungen geht klar hervor, wie die Vorrichtung gemaB der 
vorliegenden Erfindung geringere Abmessungen auf- 
weist und niedrigere Kosten verursacht im Vergleich zu 
einer ahnlichen Vorrichtung gemaB der bekannten Art 
In der Tat werden mit einem einzigen Element, das nied- 
rige Herstellungskosten verursacht und kompakte Ab- 
messungen aufweist (Korper 30), die Robustheit der 
Struktur, die elektrische und hygroskopische Isolierung 
und der auBere Oberzug gesichert, und dieses Element 
hat dabei auch noch eine asthetische Bedeutung. 

Die Vorteile der Erfindung ergeben sich auch klar aus 
dem Gesichtspunkt der Herstellung der Vorrichtung ge- 
maB Fig. 4, wie nachfolgend beschrieben wird. 

Auf das Ventilgehause 2A, das im wesentlichen so 
erhalten wird wie im Fall der bekannten Art, werden in 
den ggf. vorgesehenen Sitzen VerschluBelemente 9A 
befestigt und die Korper 11A angeschraubt, die die be- 
weglichen Kerne 10A der Elektroventile 4A und 5A 
aufnehmen. 

In die Gehause 11A werden anschlieBend die Elektro- 
magnete 6A— 8A mit dem entsprechenden Stromkabel 
21A, das an die Anschlusse 37 angeschlossen ist, einge- 
fuhrt 

Das so erhaltene Teil wird in eine geeignete Spritz- 
form eingelegt In diese Spritzform wird dann das ther- 
moplastische Material eingespritzt, das den Oberzugs- 
korper 30 bildet. 

Vorteilhafterweise ist die Spritzform so geformt, daB 
sie das Teil mittels der Enden des Gehauses 2A (d h. 
durch die Teile oder die Leitungen des Gehauses 2A fiir 
den Zu- oder AbfluB der Flussigkeit) mittig halt, so daB 
das eingespritzte thermoplastische Material das Gehau- 
se 2A selbst gleichmaBig Qberziehen kann. 

Wie ersichtlich, erhalt man also den Kdrper 30 durch 
einen einfachen Arbeitsvorgang, dem Aufspritzen von 
thermoplastischen Material auf das Ventilgehause 2A 
und auf die mit diesem verbundenen Elemente. Das Ge- 
hause 2A wird also — mit Ausnahme der Zufuhr- und 
AbfluBleitungen fur die Flussigkeit — komplett vom 



Korper 30 bedeckt, und zwar durchgehend und gleich- 
maBig ohne Locher oder Zwischenverbindungen. 

Am Ende der Aushartephase des aufgespritzten ther- 
moplastischen Materials, die im allgemeinen nur wenige 
5 Sekunden dauert, kann das Teil sofort aus der Form 
herausgenommen und fiir die Befestigung der Schlau- 
che 18A und 20A an das Gehause 2A in der oben be- 
schriebenen Art und Weise und fur die Befestigung der 
Elemente 14A— 17A bearbeitet werden (die Elemente 
10 14A— 17A kdnnten aber auch vor dem Aufspritzen be- 
festigt werden). 

Daher ist es offensichtlich, daB die Herstellung der 
Vorrichtung gemaB der Erfindung im Vergleich zur be- 
kannten Art vorteilhaft ist Denn abgesehen von der 
15 Verwendung eines einzigen okonomischen Elements 
(Korper 30), der vier kostspielige Teile bekannter Art 
ersetzt (Harz 22', Behalter 22", Umhuliung 23, Schrau- 
ben 24), wird das Ganze in einem einzigen Arbeitsvor- 
gang von kurzer Dauer realisiert, der auch die fast un- 
20 mittelbare Bearbeitung des Teils vorsieht, ohne irgend- 
eine Art handbetatigter Montage, um die Isolierung und 
den Oberzug der Elektromagneten zu erhalten. 

In den Fig. 7 und 8 wird eine erste mogliche Variante 
der Vorrichtung, die Gegenstand der vorliegenden Er- 
25 findung ist, dargestellt Wie bereits vorher erwahnt, 
werden in diesen Figuren die gleichen Bezugszif fern wie 
in den vorangegangenen Figuren verwendet, um zu den 
vorher angezeigten Elementen die technisch aquivalen- 
ten Elemente anzuzeigen, zusammen mit dem Buchsta- 
30 ben M B'\ 

Die Vorrichtung 1 B der Fig. 7 und 8 unterscheidet 
sich von der der Fig. 3—6 dadurch, daB die Verbindung 
zwischen dem inneren Schlauch 18B und dem Gehause 
2B ohne die Verwendung des Falzelements (19 und 19A) 
35 der vorhergehenden Figuren gesichert wird. 

Im Einklang mit dieser Variante weist der aufge- 
spritzte Korper 30B — wie aus Fig. 8 ersichtlich — eine 
Verlangerung 40 auf, die das Ende des Schlauches 18B, 
das rait dem Gehause 2B verbunden ist, umhullt Diese 
40 Verlangerung 40 kann also das genannte Falzelement 
(19, 19A) ersetzen, so daB die Herstellung der Vorrich- 
tung gemaB der Erfindung weiterhin vereinfacht wird 

Es ist offensichtlich, daB bei dieser Ausfuhrungsform 
das Ventilgehause 2B fur das Aufspritzen des Korpers 
45 30B in die entsprechende Spritzform eingefuhrt wird, 
wenn es bereits mit dem Schlauch 18B verbunden ist 

In den Fig, 9 und 10 wird eine zweite mogliche Vari- 
ante der Vorrichtung, die Gegenstand der vorliegenden 
Erfindung ist, dargestellt In diesen Figuren werden die 
so gleichen Bezugsziffern wie in den vorhergehenden Fi- 
guren verwendet, um technisch aquivalente Elemente 
anzugeben, aber in Verbindung mit dem Buchstaben 
"C. 

Die Vorrichtung 1C der Fig. 9 und 10 unterscheidet 
55 sich von den vorhergehenden Figuren dadurch, daB die 
Verbindung zwischen dem auBeren gefalteten Schlauch 
20C und dem Ventilgehause 2C ohne die Verwendung 
des zylindrischen Elements 33 gesichert ist 

Im Einklang mit dieser Variante weist der aufge- 
60 spritzte Korper 30C — wie aus Fig- 10 ersichtlich — 
eine Verlangerung 50 auf, die das Ende des gefalteten 
Schlauchs 20C, das mit dem Gehause 2C verbunden ist, 
uberzieht Diese Verlangerung 50 kann also das zylindri- 
sche Element 33 ersetzen. 
65 Im Einklang mit dieser Variante ist auBerdem eine 
elastische Dichtung 60 vorgesehen, die haftend zwi- 
schen dem Gehause 2C und dem Schlauch 20A einge- 
fugt ist, um das Einspritzen des aufzuspritzenden ther- 
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moplastischen Materials ohne Gef ahr von Eindringen in 
den gefalteten Schlauch 20C durchfuhren zu konnen. 

Es ist offensichtlich, da8 bei dieser Ausfuhrungsform 
das Ventilgehause 2B fur das Aufspritzen des Kdrpers 
30B in die entsprechende Spritzform eingefiihrt wird, 5 
wenn es bereits mit dem Schlauch 20C verbunden und 
mit der genannten Dichtung 60 versehen ist 

Aus der voriiegenden Beschreibung gehen die Merk- 
male der voriiegenden Erfindung sowie auch ihre Vor- 
teile klar hervor. 10 

Aus dem vorher beschriebenen geht in der Tat klar 
hervor, wie die Sicherheitsvorrichtung gegen Ober- 
schwemmung gemaB der voriiegenden Erfindung im 
Vergleich zu den bekannten Vorrichtungen weitaus 
niedrigere Kosten verursacht und viei platzsparender 15 
ist und wie ihre Herstellung im Vergleich zu der bekann- 
ten Art vereinfacht ist Und dies aufgrund der Tatsache, 
daB eine einzige Komponente aus aufgespritztem plasti- 
schen Material verringerter Abmessungen fahig ist, die 
notige elektrische und hygroskopische Isolierung zu 20 
verwirklichen, die strukturelle Robustheit der Vorrich- 
tung zu vergroBern und eine auBere Umhullung zu ver- 
wirklichen, die auch asthetischen Anforderungen ent- 
spricht 

Die Verwendung der Vorrichtung gemaB der Erfin- 25 
dung enveist sich also besonders vorteilhaft bei Spulma- 
schinen fur Einbaukuchen, bei denen diese Maschinen 
moglichst platzsparend eingebaut werden sollen. Au- 
Berdem fordern die niedrigen Kosten der voriiegenden 
Vorrichtung den erweiterten Einsatz der Vorrichtungen 30 
gegen Oberschwemmung mit einer sich daraus erge- 
benden hoheren Sicherheit 

Ein weiterer Vorteil der vorgeschlagenen Losung be- 
steht auBerdem darin, daB der Schutzaberzug (30, 30B, 
30C), dadurch daB er aus einem einzigen Material an- 35 
statt aus drei verschiedenen (Behalter 22", Harz 22', 
AuBenhiille 23) hergestellt ist, am Ende der Lebensdau- 
er der Vorrichtung viei effizienter entsorgt werden 
kann. Zu diesem Zweck ist auch die Kennzeichnung des 
verwendeten Materials (ein einziges anstatt drei wie bei 40 
der bekannten Art) entsprechend den speziellen Vor- 
schriften einfacher. 

Es ist offensichtlich, daB fur den Fachmann zahlreiche 
Varianten der als Beispiel beschriebenen Vorrichtung 
moglich sind, ohne daB er den Neuheitsbereich der er- 45 
finderischen Idee verlassen muB. 

Zum Beispiel konnen die zwei Elektroventile, mit de- 
nen die Vorrichtung gemaB der Erfindung ausgestattet 
ist, elektrisch in Reihe oder aber parallel geschaltet sein. 
Im Falle der In-Reihe-Schaltung wurden die Elektroma- 50 
gnete naturlich so dimensioniert sein, daB jedes einzelne 
mit einer im Vergleich zur Netzspannung halbierten 
Sparmung funktionieren kann. 

Es ist auch offensichthch, daB das Grundkonzept der 
Erfindung auch bei Sicherheitsvorrichtungen gegen 55 
Oberschwemmung mit einem einzigen Elektroventil di- 
rekt anwendbar ist 

Patentanspruche 

60 

1. Sicherheitsvorrichtung (1A, IB, 1C) gegen Ober- 
schwemmung aufweisend: 

a) ein Ventilgehause (2A, 2B, 2C), bestehend 

aus: 

— einem Eingang fur den AnschluB an 55 
eine Fliissigkeitsversorgung, 

— einem Ausgang fur den AnschluB an 
eine Rohrleitung (18A, 18B, 18C) urn die 
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FlQssigkeh einem Elektro-Haushaltsgerat 
zuzufuhren, 

— einem Hauptraum bestehend aus ei- 
nem Verbindungsrohr (3A, 3B, 3C) zwi- 
schen dem Eingang und dem Ausgang 
und einem Aufnahmeort fur mindestens 
eine VerschluBvorrichtung (4A, 5A, 4B, 
5B, 4C, 5C) fur die Leitung; 
b) mindestens eine VerschluBvorrichtung (4A, 
5A, 4B, 5B, 4C, 5C), die an dem Aufnahmeort 
befestigt ist und elektrisch gesteuert wird, urn 
das SchlieBen der Leitung (3A, 3B, 3C) zu be- 
wirken; 

dadurch gekennzeichnet, daB das Ventilgehause 
(2A, 2B, 2C) und die VerschluBvorrichtung (4A, 5A, 
4B, 5B, 4C, 5C) von einer Umhullung (30, 30B, 30C) 
aus thermoplastischen Material umschlossen sind, 
die aus einem einzigen Stuck gebildet und direkt 
auf das Ventilgehause (2A, 2B, 2C) und auf die Ver- 
schluBvorrichtung (4A, 5A, 4B, 5B, 4C, 5C) aufge- 
spritzt ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die VerschluBvorrichtung mindestens 
einen Elektromagneten (6A— 8A, 6B-8B, 6C-8C) 
aufweist 

3. Vorrichtung nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die aufgespritzte thermoplastische 
Umhullung (30, 30B, 30C) mindestens den Haupt- 
raum des Ventilgehauses (2A, 2B, 2C) ganzlich be- 
deckt, vor allem ohne irgendeine Offnung oder 
Zwischenverbindung. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB Befestigungselemente (31, 32, 
31B, 32B, 31C, 32C) auf dem Ventilgehause (2A, 2B, 
2C) fur die Befestigung der aufgespritzten thermo- 
plastischen Umhullung (30, 30B, 30C) auf dem Ven- 
tilgehause (2A, 2B, 2C) vorgesehen sind. 

5. Vorrichtung nach dem vorhergehenden An- 
spruch, dadurch gekennzeichnet, daB die Befesti- 
gungselemente (31, 32, 31B, 32B, 31C, 32C) eine 
solche Form aufweisen, daB ihre Beriihrungsober- 
flache mit der aufgespritzten thermoplastischen 
Umhullung (30, 30B, 30C) vergroBert wird 

6. Vorrichtung nach mindestens einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die aufgespritzte Umhullung (30, 30B, 30C) aus 
thermoplastischem Material die elektrische und hy- 
groskopische Isolierung der in ihr befindlichen 
Komponenten und die mechanische Steifigkeit der 
Sicherheitsvorrichtung bestimmt 

7. Vorrichtung nach mindestens einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die aufgespritzte Umhullung (30, 30B, 30C) aus 
thermoplastischem Material ein Speisekabel (21A, 
21 B, 21C) der VerschluBvorrichtung (4A, 5A, 4B, 
5B, 4C, 5C) umhullt und verhindert, daB Feuchtig- 
keit an dieses Kabel (21 A, 21B, 21C) dringt 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die aufgespritzte Umhullung (30, 30B, 
30C) aus thermoplastischem Material auch das 
EndstUck der Rohrleitung (18A, 18B, 18C), die mit 
dem Ausgang verbunden ist, uberzieht. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die aufgespritzte thermoplastische 
Umhullung (30, 30B, 30C) auch ein Endstiick eines 
Rohres (20A, 20B, 20C) bedeckt, in dessen Inneren 
die Rohrleitung (18A, 18B, 18C), die mit dem Aus- 
gang verbunden ist gelagert ist 
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16. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwei VerschluBvorrichtungen (4A, 
5A, 4B, 5B, 4C, 5C) vorgesehen sind, welche jeweils 
einen Elektromagneten (6A— 8A, 6B— 8B, 6C— 8C) 
enthalten, wobei die Endanschliisse der elektri- 5 
schen Versorgung (37) des einen Elektromagneten 
zu den Endanschliissen der elektrischen Versor- 
gung (37) des anderen Elektromagneten entgegen- 
gesetzt sind. 

1 1. Verfahren zur Herstellung einer Sicherheitsvor- 10 
richtung (1A, IB, 1C) gegen uberschwemmung auf- 
weisend ein Ventilgehause (2A, 2B, 2C), bestehend 
aus: 

— einem Eingang fur den AnschluB an eine 
Flussigkeits versorgung, 15 

— einem Ausgang fur den AnschluB an eine 
Rohrleitung (18A, 18B, 18C) um die Flussigkeit 
einem Elektro-Haushaltsgerat zuzufiihren, 

— einem Hauptraum bestehend aus einer Ver- 
bindungsleitung (3A, 3B, 3C) zwischen dem 20 
Eingang und dem Ausgang und einem Aufnah- 
meort fur mindestens eine VerschluBvorrich- 
tung (4A, 5 A, 4B, 5B, 4C, 5C), welche elektrisch 
gesteuert wird, um das SchlieBen der Leitung 

(3 A, 3B, 3C) zu bewirken, 25 
dadurch gekennzeichnet, daB, um eine Umhullung 
(30A, 30B, 30C) fur mindestens den Hauptraum zu 
erhalten, folgende Schritte vorgesehen sind: 

— Montieren von mindestens einer VerschluB- 
vorrichtung (4A, 5A, 4B, 5B, 4C, 5C) in dem 30 
Aufnahmeort in dem Ventilgehause (2A, 2B, 
2C); 

— Einfiihren des Ventilgehauses (2A, 2B, 2C) 
zusammen mit der VerschluBvorrichtung (4A, 
5A, 4B, 5B, 4C, 5C) in eine geeignete Spritz- 35 
form, 

— Einspritzen eines thermoplastischen Mate- 
rials in das Innere einer Spritzform; 

— Herausziehen aus der Spritzform des erhal- 
tenen Elements fur die Aushartephase. 40 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB vor dem Einfiihren des Ventilgehau- 
ses (2A, 2B, 2C) in die Spritzform, welches mit der 
VerschluBvorrichtung (4A, 5A, 4B, 5B, 4C, 5C) ver- 
bunden ist, an dieses Ventilgehause ein Endstiick 45 
der Rohrleitung (18A, 18B, 18C) angeschlossen 
wird, die mit dem Ausgang verbunden ist, so daB 
auch dieses Endstiick mit dem thermoplastischen 
Material uberzogen wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch 50 
gekennzeichnet, daB vor dem Einfiihren des Ventil- 
gehauses (2A, 2B, 2C), das mit der VerschluBvor- 
richtung (4A, 5A, 4B, 5B, 4C, 5C) und der Rohrlei- 
tung (18A, 18B, 18C) verbunden ist, in die Spritz- 
form, an dieses Ventilgehause ein Endstiick eines 55 
Rohres (20A, 20B, 20C) angeschlossen wird, in des- 
sen Inneren die Rohrleitung (18A, 18B, 18C), die mit 
dem Ausgang verbunden ist, positioniert ist, so daB 
auch das Endstiick des Rohres (20A, 20B, 20C) mit 
dem thermoplastischen Material uberzogen wird. 60 

14. Verfahren nach dem vorhergehenden Anspruch, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen dem End- 
stuck des Rohres (20A, 20B, 20C) und der Rohrlei- 
tung (18A, 18B, 18C) mindestens eine Dichtung (60) 
vorgesehen ist, um das Einspritzen des thermopla- 65 
stischen Materials vornehmen zu konnen, ohne Ge- 
fahr zu laufen, daB es in das Rohr (20A, 20B, 20C) 
eindringt 
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15. Verfahren nach mindestens einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
vor dem Einfiihren des Ventilgehauses (2A, 2B, 2C) 
in die Spritzform, welches mit der VerschluBvor- 
richtung (4A, 5A, 4B, 5B, 4C, 5C) verbunden ist, an 
diese VerschluBvorrichtung (4A, 5A, 4B, 5B, 4C, 5C) 
ein elektrisches Speisekabel (21A, 21B, 21C) ange- 
schlossen wird, so daB auch ein Teil dieses Kabels 
(21A, 21B, 21C) mit dem thermoplastischen Materi- 
al uberzogen wird. 

16. Verfahren nach mindestens einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Ventilgehause (2A, 2B, 2C) in der Spritzform 
mittig gehalten wird, so daB das eingespritzte ther- 

moplastische Material mindestens den Hauptraum 
ganzlich Qberziehen kann. 
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